
WIERTŁA DO USUWANIA ZŁAMANYCH GWINTOWNIKÓW
DRILLS TO REMOVE BROKEN TAPSDRILLS TO REMOVE BROKEN TAPS

BOHRER ZUM AUSBOHREN VON ABGEBROCHENEN GEWINDEBOHRERNBOHRER ZUM AUSBOHREN VON ABGEBROCHENEN GEWINDEBOHRERN

TABELA ZALECANYCH POSUWÓW MM/OBR.
TABLE OF RECOMMENDED FEED MM/REV.

LEITERTAFEL ZUM ERMITTLUNGDER VORSCHÜBE MM/UPM.

Średnica wiertła Drill diameter Bohrer Durchmesser
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Grupa
Group

Gruppe

Symbole grup posuwów umieszczone są w tabeli doboru wierteł obok zalecanej prędkości skrawania 

The symbols of feed groups are given in the drills selection table by the recommended cutting speed

Vorschubreihen - Code sind in der Bohrerauswahltabele neben Schnitgeschindigkeitwerten angegeben

6

INDEX

Rodzaj powłoki / Coating / Beschichtung 

Rodzaj materiału / Quality of matrial / Qualität
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