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FAI'IA=I® NAGYTELJESITMENYU GEPI MENETFUROK 800

A 800 ' menetfaro csalad a jol ismert HSSE 800 menetfurdk tovabbfejlesztett valtozata. A teljes egészében

egyedi kialakitasnak kdsz6nhet6 széleskori felhasznalhatésaga. Innovativ gyartastechnologiaja a garancia a
megndvekedett szerszam élettartamra és kival6 ar-érték aranyara.
800 = menetfuronk az egyik legjobb valasztas kis és kdzepes szérias megmunkalasok esetén kiemelkedd

ar-érték aranyanak készénhetéen.

Tdbbrétegl TN bevonat
Specialis él-mikrogeometria
Megnovelt hatszég

Kupos dolgozorész
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Forgacshornyok(R40) egymastdl eltérd kialakitassal

/ Kiemelked6en magas minéségli HSSE szerszamanyag
/ h6 tirésu szar

Akar kétszeres élettartam- és termelékenység névekedés

Biztos megmunkalas, pontos menetek
Hatékonyabb forgacseltavolitas

Stabil befogas

Széleskori felhasznalhatosag (max. 1000 MPa)

Kiemelked6 ar-érték arany

MASTERS YNC befogé alkalmazasaval
800X M6 6H DIN-371 R40 HSSE TN

Megmunkalt anyag C45 acél (1.0503) Rozsdamentes acél 0H18N9 (1.4301) Aluminium PAG6 (3.1325)
Furat tipus zsakfurat zsakfurat zsakfurat
Menetmélység 2xD 12mm 2xD 12mm 2xD 12mm
Vagosebesség Vc=10m/min Vc=10m/min Vc=25m/min

Menetszam 2700 @ 1000 M 7000+



ISO metrikus menet DIN-13
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HB Tools Kft.

2536 Nyergesujfalu, Jokai u. 59.
Tel.: +36 33 789 277

Mobil:+36 30 746 0776

Fax: +36 33 356 001

Email: info@hbtools.hu

web: www.hbtools.hu
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High performance machine taps




